
Gebrauchsanweisung & 
Allgemeine Hinweise  
zur Produktgruppe

DELO®-GUM
Einkomponentige Silikonklebstoffe und Dichtmassen

Einsatzbereiche
DELO-GUM 1-K-Silikone sind einkomponentige Kleb- und Dichtungsmittel auf der Basis 
von Polysiloxanverbindungen. Sie werden als dauerelastische Klebstoffe und als 
Dichtungs-, Verguss- und Fixiermassen in der Elektrotechnik, Elektronik, im Werkzeug- und 
Maschinenbau, in der Feinmechanik und im Glasbau eingesetzt. 
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Verarbeitung aus offenen Gebinden / Hobbocks

1.	 Deckel entfernen

2.	 Bei Gebinden mit Inliner: Alurundbodensack öffnen

a)	 Umdrehen und Produktfolie ca. 10 cm kreuzförmig einschneiden, anschließend das 
Förderrohr durch den Kreuzschnitt einführen oder

b)	Produktfolie aufschneiden und um den Hobbock stülpen

3.	 Folgeplatte einsetzen

Angebrochene Gebinde mit DELO-GUM sind innerhalb von max. 4 Wochen zu verbrauchen 
(Umgebung +23 °C und max. 50 % rel. Luftfeuchte). Dabei ist darauf zu achten, dass der 
bevorratete Klebstoff luft- und feuchtedicht verschlossen bleibt (z. B. durch die 
Fassfolgeplatte auf dem Anliefergebinde). Ein Wiederverschließen und späteres erneutes 
Verwenden ist nicht vorgesehen.

Gefüllte Produkte, deren Füllstoff evtl. sedimentiert, müssen durch geeignete Maßnahmen 
vor der Verarbeitung homogenisiert (z. B. Rollieren oder Taumeln im Liefergebinde) und 
innerhalb der o.a. Verarbeitungszeit homogen gehalten werden (z. B. Vorratstank mit 
Rührelement). Näheres dazu ist im Technischen Datenblatt des jeweiligen Produkts 
vermerkt.

Bitte prüfen Sie die produktführenden Teile wie z. B. Dosierventile und Produktleitungen auf 
Kompatibilität mit dem Klebstoff bzw. den Komponenten.

Bei der Verwendung von Reinigern beachten Sie bitte unsere Hinweise zu mit dem 
jeweiligen Klebstoff verträglichen Substanzen.

Wir empfehlen bei Wartungsarbeiten, Produktwechseln etc. an Dosieranlagen die 
produktführenden Schlauchleitungen nicht zu reinigen bzw. zu spülen, sondern diese 
auszutauschen.

Aushärtung
Einkomponentige Silikone härten unter Einfluss von Luftfeuchtigkeit aus. Die Aushärtung 
beginnt zunächst an der Oberfläche des Silikons. 

Die Durchhärtung in die Tiefe des Silikonkautschuks erfolgt mit ca. 2 mm/24 h bei 50 % rel. 
Luftfeuchtigkeit. Große Schichtdicken und Flächenverklebungen erfordern längere 
Aushärtungszeiten, da die Diffusionsgeschwindigkeit der Feuchtigkeit in das Produkt mit 
der größer werdenden, ausgehärteten Schicht abnimmt. 

Erhöhte Luftfeuchtigkeitskonzentrationen beschleunigen die Reaktion, geringere 
Konzentrationen verlangsamen die Aushärtung. Während der Aushärtung der 1-K-Silikone 
bilden sich niedermolekulare Spaltprodukte, die produktabhängig sind. Reaktionen der 
Spaltprodukte (Oxime, Amine oder Essigsäure), die die Funktion der Bauteile 
beeinträchtigen, sind im Vorfeld abzuklären oder im Versuch zu ermitteln. 

Die detaillierten, produktspezifischen Hinweise zur Verarbeitung des jeweiligen Produktes 
entnehmen Sie bitte dem entsprechenden Technischen Datenblatt.

Vorbehandlung der Oberflächen
Zur Erzielung optimaler Verbundfestigkeit müssen die Kontaktflächen trocken, frei von 
Staub, Öl, Fett und anderen Verunreinigungen sein. Hier stehen unsere Reiniger DELOTHEN 
zur Verfügung. Zur Reinigung von Glas hat sich Isopropylalkohol bewährt. Nähere Hinweise 
entnehmen Sie bitte der Technischen Information „Reiniger“. 

Nach der Reinigung kann eine weitere Verbesserung der Klebstoffhaftung am Werkstück 
durch eine Oberflächenvorbehandlung erreicht werden. Weitere Informationen entnehmen 
Sie bitte der Informationsschrift Oberflächenvorbehandlung. 

Die Eignung und die Festigkeit des Klebstoffes sind an Original-Bauteilen unter 
anwendungsspezifischen Bedingungen zu verifizieren. 

Bestehen die zu verklebenden Werkstücke aus starren Grundmaterialien und sind die 
Bauteile im Einsatz starker Feuchtigkeit ausgesetzt, ist eine Grundierung mit DELO-PRE 
3003 speziell für Silikone empfehlenswert. 

Verarbeitung des Klebstoffes
Die Klebstoffe sind im Anlieferungszustand üblicherweise gebrauchsfertig. Detaillierte 
Angaben entnehmen Sie bitte dem jeweiligen Technischen Datenblatt.

Verarbeitung
Die Gebinde können je nach Lieferform von Hand direkt aus dem Gebinde (Eurokartuschen-
Dosierpistole) oder mit DELO-Dosiergeräten verarbeitet werden. Bitte prüfen Sie die 
produktführenden Teile wie z. B. Dosierventile und Produktleitungen auf Kompatibilität mit 
dem Klebstoff bzw. den Komponenten.

Eurokartuschen

1.	 Eurokartuschenspitze abschneiden.

2.	 Dosierspitze aufschrauben.

3.	 Eurokartusche in die Dosierpistole einlegen.

DELOMAT mit Eurokartuschenhalterung

1.	 Die Kartusche in das Kartuschenrohr einfügen.

2.	 Die Überwurfmutter des Drucktankdeckels fest auf das Kartuschenrohr aufschrauben.

3.	 Bei Bedarf das Kartuschenrohr mit der Kartusche durch den Haltebügel führen.

4.	 Die Kartuschenspitze am vorderen Ende abschneiden.

5.	 Die Kartusche mit geringer Kraft in das Gewinde des Ventils eindrehen bzw. den Adapter für 
die flexible Abgabestelle aufschrauben. Achtung!! Auf korrekten Sitz des O-Ringes achten!

Es ist zu beachten, dass 1-K-Silikone nach ca. 5 Minuten (bei 50 % relativer Feuchte) an der 
Umgebungsluft eine Haut bilden, die die Benetzung des 2. Fügeteils ggf. negativ 
beeinflussen kann. Daher müssen die Auftragung und der Fügevorgang während dieses 
Zeitraumes abgeschlossen sein, um Beeinträchtigungen der Verbundqualität zu vermeiden. 
Bei größeren Flächen sollte man das Silikon mittels Rakel oder Zahnspachtel auftragen, um 
eine möglichst gute Oberflächenbenetzung zu erreichen.
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Hinweise und Ratschläge zum Arbeits- und Gesundheitsschutz
Siehe Sicherheitsdatenblatt

Lagerung
Im ungeöffneten Originalgebinde. 

Kühle und trockene Lagerung ist empfehlenswert. 

Haltbarkeit: siehe Technisches Datenblatt.

Zusätzlicher Hinweis für Produkte in Eurokartuschen: Kartuschen stehend lagern. Liegend 
gelagerte Kartuschen können undicht werden oder zu Dosierproblemen führen.

DOSIEREN AUSHÄRTEN BERATENKLEBSTOFFE

Die angegebenen Daten und Informationen beruhen auf Untersuchungen unter Laborbedingungen. Verlässliche Aussagen über das Verhalten des Produkts 
unter Praxisbedingungen und dessen Eignung für einen bestimmten Verwendungszweck können hieraus nicht getroffen werden. Die Eignung des Produkts für 
den vorgesehenen Verwendungszweck unter Berücksichtigung aller Rahmenbedingungen ist jeweils vom Kunden selbst unter Anwendung vom Kunden 
festgelegter, geeigneter Normen (beispielsweise DIN 2304-1) zu testen. Die Art und die physikalischen sowie chemischen Eigenschaften der mit dem Produkt 
zu verarbeitenden Materialien sowie die während Transport, Lagerung, Verarbeitung und Verwendung konkret auftretenden Einfl üsse können Abweichungen 
des Verhaltens des Produkts im Vergleich zu seinem Verhalten unter Laborbedingungen verursachen. Die angegebenen Daten sind typische Mittelwerte oder 
einmalig ermittelte Kennwerte, die unter Laborbedingungen gemessen wurden. Die angegebenen Daten und Informationen stellen deshalb keine Garantie oder 
Zusicherung bestimmter Produkteigenschaften oder die Eignung des Produkts für einen konkreten Verwendungszweck dar. Die hierin enthaltenen Angaben 
sind nicht dahingehend auszulegen, dass keine einschlägigen Patente registriert sind, noch ergibt sich daraus die Übertragung einer Lizenz. Keine der 
Informationen sollen als Anreiz oder Empfehlung dienen, etwaig bestehende Patente ohne Erlaubnis des Rechteinhabers zu nutzen. Der Verkauf unserer 
Produkte unterliegt ausschließlich den Allgemeinen Geschäftsbedingungen von DELO. Mündliche Nebenabreden sind unzulässig.

© DELO – Dieses Dokument ist einschließlich aller seiner ihrer Bestandteile urheberrechtlich geschützt. Jede Verwertung, die nicht ausdrücklich durch das 
 Urheber rechtsgesetz zugelassen ist, bedarf der vorherigen Zustimmung von DELO. Dies gilt insbesondere für Vervielfältigungen, Verbreitungen,  Bearbei tungen, 
Übersetzungen und Mikroverfi lmungen sowie Speicherung, Verarbeitung, Vervielfältigung und Verbreitung unter Verwendung elektronischer Systeme.

KONTAKT
 Industrie Klebstoffe
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